- Revestimiento de fluoropolime
- Resistencia de bobinas: 19Q
- Tiempo de apertura:<2,0ms

- Tiempo de cierre:<1,0ms
- Tension maxima de apertura: 7 A :
- Tension méaxima de mantenimiento: 28 A

- Presion operacional: 0,2+ 42bar  *

- Méxima presion del gas: 4,5 bar 0> f o
- Rango de temperatura de trabajo: de -40°C a'+1ffl_GfC" g
- Tensién de alimentacién: 10+ 16 V DC s v o o)
- Maximo flujo del gas: 115 I/min : :

- Se recomienda utilizar un filtro _Pg:rfect Blue

- Carcasa de acero inoxidable compacta o

- Ajuste del flujo a través de las bodj_uillas de calib”raqién" 2.7

¥ B i g
Incluido: Boquilla de salida, conector de alimentacion y boquilla de mdiltiple de admisi

TECH-YETI

TIPO: Inyectores LPG/CNG MODELO: TECH-YETI

TECH-YETI es el inyector mas reciente producido por LPGTECH. Como uno de los pocos disponibles en el mercado es aprobado para
temperaturas de hasta -40 ° C! Recubrimiento fluoropolimero en el inyector hace que el inyector es extremadamente resistente a los
contaminantes en el combustible. La amplia posibilidad de configuracién y fuente de alimentacion vertical da a instaladores grandes

posibilidades en cuanto a la seleccidn o colocacion bajo el capd del vehiculo.

COMO UTILIZAR:

- Se recomienda utilizar inyectores TECH-YETI con un filtro de fase volatil GLP con separador de aceite - Perfect Blue

- Mangueras que conectan inyectores con multiple de admision debe ser de igual longitud, tan corto como sea posible, asegurado con la
abrazadera de la manguera

- Instalamos inyectores de gas con boquillas dirigidas hacia abajo en un lugar no expuesto a altas temperaturas (max. 120 ° C)

- Los diametros de las boquillas deben ser seleccionados dependiendo de caballos de potencia por cilindro

- Las mangueras no pueden ser doblados y no deben estar obstruidas

- La manguera montada en la boquilla debe ser protegido con la abrazadera de manguera

- Inyectores atornillados en el mdltiple de admision deben ser situados como cerca como posible a los inyectores de gasolina con un
angulo similar y dirigida hacia a la valvula de admision

- Todas las boquillas deben ser montados a la misma distancia del asiento de valvula

- Larosca de la boquilla que se atornilla en el orificio previamente preparado en el multiple de admision debe sellarse con un pegamento
especial para las conexiones roscadas

Antes de montar los inyectores se debe perforar de boquilla de calibraciéon con el didmetro apropiado en funcion de la potencia del motor

Boquillas de calibracion en el motor deben ser del mismo diametro
- Esta prohibido perforar boquillas de calibracion directamente en el inyector

LPGTECH Sp. z 0.0. SEXCELENTES PROJUCTOS
c/ Dojnowska 67 + 15-557 Biatystok, Polonia EL MEJOR RENOIMIENTO

En caso de duda, péngase en contacto con departamento de soporte técnico

help@lpgtech.pl




